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1. NOTA INTRODUCTIVA
Titlul calificarii: CIZMAR

Descrierea succinti a calificirii

Cizmarii fabricd, modifica si repara inciltiminte standard, realizatd la comandi sau ortopedici,
din piele naturald sau sinteticd, sau participi la fabricarea Incal{imintei. Acestia construiesc tipare
pentru incil{aminte la comandi in functie de solicitdrile clientului, realizeazd operatii de croire,
asamblare si finisare a Inciltimintei. Activitatea implicd §i o colaborare cu clientii, cdrora le sunt
oferite informatii de specialitate.

Ocupatiile COR*(Clasificarea Ocupatiilor din Romainia) ce pot fi practicate, inclusiv codurile
din COR

753601 cizmar - confectioner incéltiminte, dupd comanda

753603 confectioner incaltdminte ortopedici

753607 talpuitor (confectioner - reparatii incél{iminte)
* Noti: Lista ocupatiilor COR care pot fi practicate este dati cu titlu de exemplu. Absolventii
care debindesc aceasti calificare pot practica si alte ocupatii din domeniu, de acelasi nivel sau
de nivel inferior, in functie de decizia angajatorului.

Lista unititilor de rezultate ale invatarii:
o UNITATI DE REZULTATE ALE INVATARII - TEHNICE GENERALE

1. Utilizarea limbajului tehnic grafic in reprezentiri specifice domeniului textile pielarie

2. Identificarea si selectarea materiilor prime din textile pieldrie

3. Aplicarea normelor de sé@natatea si securitatea muncii (NSSM) si de protectie a mediului in
industria textild si pieldrie

4. Utilizarea elementelor de design pentru realizarea produselor specifice domeniului textile
pielarie

5. Efectuarea operaiilor tehnologice pentru realizarea unui produs specific domeniului textile
pielarie

6. Planificarea activititii proprii

o UNITATI DE REZULTATE ALE INVATARII - TEHENICE SPECIALIZATE

7. Repararea inciltdmintei

8. Realizarea tiparelor pentru incéltfimintea la comandi

9. Confectionarea ansamblului superior pentru ncéltimintea la comanda
10. Obtinerea produsului finit de Incél{iminte la comandi

Competentele cheie, vizate de calificarea descrisd prin standardul de pregitire profesionald,
specifice celor 8 domenii de competente cheie, descrise prin Legea educatiei nationale nr.1/2011,
sunt integrate in unititile de rezultate ale Invatarii tehnice generale sau specializate asa cum sunt
prezentate in rezultatele invitdrii descrise in continuare, pentru fiecare unitate de rezultate ale
invatirii.

Acestea sunt evidentiate cu caractere italice.

Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificirilor — 3 o

Oportunititi 1a finalizarea programului de formare: angajarea pe piata muncii:
ocupatiile specificate sau continuarea studiilor intr-o calificare de nivel superio

Domeniul de pregétire profesionali: Industrie textila si pielarie (
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar R



II. TABEL DE CORELARE A UNITATILOR DE REZULTATE ALE INVATARI
(URT) CU UNITATI DE COMPETENTA/COMPETENTE SPECIFICE

OCUPATIILOR CARE POT FI PRACTICATE

URI pentru

Unititi de competenti/Competente profesionale din Standarde
Ocupationale (8O)/propuse de angajatori

calificarea IPT:
Cizmar

SO - cizmar-confec{ioner
incéltdminte, dupi
comanda

Angajator 1 Angajator 2

1. Utilizarea
limbajului tehnic
grafic in reprezentéri
specifice domeniului
textile pielédrie

-Utilizarea limbajului specific activiti{ii pe care o desfisoard
-Reprezentarea graficd a produselor din domeniul textile pieldrie
-Descrierea principiului de functionare a utilajelor specifice din textile
pielirie

-Reprezentarea conventionald a produselor din domeniul textile pielarie
-Intocmirea documentelor specifice

2.1dentificarea si
selectarea materiilor
prime din textile
pielirie

-Descrierea materiilor prime din textile pieldrie

-Pregitirea si aprovizionarea locului de muncd in mod corespunzitor
-Selectarea materiilor prime pentru realizarea produselor specifice din
domeniul textile pielarie

-Aprovizionarea cu materii prime si materiale

3.Aplicarea normelor
de s&nitatea si
securitatea muncii
(NSSM) si de
protectie a mediului
in industria textild si
pieléarie

-Desfésurarea activititii specifice procesului de productie, n conditii de
sigurantd

-Aplicarea NSSM, normelor PSI si de protectie a mediului

-Aplicarea NPM si PSI

4. Utilizarea
elementelor de design
pentru realizarea
produselor specifice
din domeniul textile

-Corelarea materialelor auxiliare cu materialele de baza, din punct de vedere
coloristic si al caracteristicilor specifice

-Pregétirea operatiilor de realizare a produselor specifice din domeniul
textile pielarie

-Utilizarea elementelor de creatie

realizarea unui produs
specific domeniului
textile pieldrie

pieldrie

5.Efectuarea -Efectuarea tuturor lucrérilor, respectind cerintele impuse de tehnologia de
operatiilor lucru specifici locului de munca

tehnologice pentru -Descrierea principiului de functionare a utilajelor specifice din textile

pielérie

-Descrierea procesului tehnologic de obtinere a unui produs finit din textile
pielérie

-Prezentarea modului de functionare a utilajelor specifice din textile pieldrie
-Folodirea uneltelor si echipamentelor specifice

gt

6.Planificarea
activitatii

~Planificarea succesiunii fazelor de lucru
-Planificarea activitétii proprii
-Comunicarea cu clientu! n scopul pregétirii activitifii

Nivel: 3
Calificarea profesionali:

Domieniul'de pregitire profesionala: Industrie textild si pielarie

Cizmar



7. Repararea
incalf@mintet

-Folosirea uneltelor si
echipamentelor specifice
-Aprovizionarea cu materii
prime si materiale
-Executarea reparatiilor la
ncaliminte

-Procese de
confectionare pentru
repararea incéltdmintei
-Asigurarea calitatii
operatiilor realizate
-Intretinerea masinilor
utilizate in repararea
inciltdmintei

-Remedierea
incil{imintei
ortopedice

8 Realizarea tiparelor
pentru incaitimintea
la comanda

-Construirea tiparelor
pentru incéltiminte

-Proiectarea produselor
de incéltdminte.

-Construirea tiparelor
pentru inciltgminte
ortopedica

9.Confectionarea
ansamblului superior
pentru incédl{amintea
la comanda

-Aprovizionarea cu materii
prime si materiale
-Asamblarea pértilor
componente ale partii de
jos a incélfamintei
-Asamblarea pértilor
componente ale partii de
sus a Incéltdmintei
-Croirea pieselor
componente ale
inciltamintei

-Aprovizionarea cu
materii prime si
materiale
-Asamblarea partilor
componente ale partii
de jos a incaltdmintei
-Asamblarea périlor
componente ale partii
de sus a Incéltdmintei
-Croirea pieselor
componente ale
incaltdmintei

10.Obtinerea
produsului finit de

-Aprovizionarea cu materii
prime si materiale

-Aprovizionarea cu
materii prime si

inciltdminte la -Formarea pieselor materiale
comandi incaltdmintei -Formarea pieselor

incédltdmintei
ANGAJATORI CONSULTATI:

Ing, Ionitd Laurentiu Catalin- SC Mopiel SRL Rimnicu Sirat-Jud. Buziu

Ing. Marginean Alexandru - Director productie-SC Margishoes SRL, Cluj Napoca
Ing. Andries Petre - S.C. EMA S.A., Piatra Neamf, jud. Neamt
Ing. Botezatu Citilin — Intertek Brasov
Ing. Butnaru Grigore - 8.C, Textila 8.A, Iasi
Ing. Caramiciu Anca - S.C. Image Consulting S.R.L. Constanta, jud. Constanfa
Ing. Gruianu Mihaela - S.C. Foneast S.A. Oltenita

Ing. Mazirianu Dinu - 8.C. Artprintex S.R.L. Bucuresti
Ing. Mizirianu Tinca - S.C. Artprintex S.R.L. Bucuresti
Ing. Moldovan Alexandra - Director tehnic —SC Alexis SRL - Cluj Napoca

Ing. Prodan Mircea - Director tehnic ~SC Clujana SA - Cluj Napoca

Ing. Szabo Jozsef - 5.C. CONFEX JAKAB SRL Odorheiul Secuiesc, jud. Harghita

Ing. Stefan Mariana - 8.C. VIDRA SRL, Oristie, jud. Hunedoara

Ing. Tataru Bogdan Sorin - S.C. Foneast S.R.L. Oltenita
Ing. Titaru Florica Maria - S.C. Frottierex S.A. Bucuresti
Ing. Veres Ludovic- 8.C. Tamiv Business S.R.L. Brasov

Nivel: 3

Calificarea profesionala: Cizmar

Domeniul de pregétire profesionali: Industrie textila si pielarie




NL.UNITATILE DE REZULTATE ALE INVATARII CORESPUNZATOARE

COMPETENTELOR IDENTIFICATE PENTRU OCUPATIA/OCUPATIILE

VIZATE SI STANDARDELE DE EVALUARE ASOCIATE ACESTORA

Unitatea de rezultate ale invatarii-tehnice generale:

L.UTILIZAREA LIMBAJULUI TEHNIC GRAFIC IN REPREZENTARI SPECIFICE

DOMENIULUI TEXTILE — PIELARIE

Rezultatele invitirii:

o “Cunostinte ]

o oAbt ]

i Atitudini

1.1.1. Materiale si instrumente
utilizate la realizarea
desenelor tehnice

1.1.2. Standardizarea;
standarde specifice desenelor
tehnice

1.1.3. Tipuri de linii utilizate
la realizarea desenelor tehnice

1.1.4. Formate:

- notare, clasificare, elemente
grafice

- indicarea dimensiunilor
formatului A4

- indicator (rol, reprezentare,
completare)

1.1.5. Sisteme de proiectii:
- poligonul proiectiilor,
proiectia principala

- reguli de reprezentarea in
dubla sau tripla proiectie
ortogonali a corpurilor
geometrice regulate

1.1.6. Tipuri de hasuri
utilizate la hagurarea
suprafetelor sectionate,
domeniul de utilizare

1.1.7. Desenul la scara:
Pl B g i
definireascarii;de.
reprezentare, clasificarea
sedrilor de 'r_epreze{itére

1.2.1. Selectarea materialelor
si instrumentelor utilizate la
realizarea desenelor tehnice

1.2.2. Identificarea
standardelor specifice
desenelor tehnice

1.2.3. Utilizarea corectii a
liniilor la realizarea desenelor
tehnice

1.2.4. Reprezentarea corectd a
elementelor grafice
corespunzatoare formatului
Ad

1.2.5. Stabilirea numérului
minim de proiectii in care un
corp geometric poate fi
reprezentat

1.2.6. Reprezentarea corecti a
corpurilor geometrice
utilizénd liniile
corespunzétoare

1.2.7. Hagurarea suprafetelor
sectionate cu respectarea
regulilor de reprezentare, In
functie de material

1.2.8. Utilizarea scérii de
mairime naturald (1:1), a
scérilor de marire (2:1, 5:1) si
a scérilor de micgorare {1:2,
1:5) in functie de
dimensiunile pieselor

1.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in selectarea
materialelor si instrumentelor
necesare realizdrii desenelor

1.3.2. Identificarea
independent a elementelor
desenului tehnic utilizate in
reprezentirile specifice
domeniului

T

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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1.1.8. Reguli de reprezentare
in vedere sau In sectiune a
pieselor pline sau cu goluri:

- reprezentarea in vedere

- reprezentarea in sectiune

- reprezentarea 1n vedere cu
sectiune

1.1.9. Reguli de cotarea in
desenul tehnic: definirea
cotérii si a elementelor cotérii

1.1.10. Simboluri utilizate in
reprezentarea organelor de
masini

1.1.11. Organe de magini
(definire, clasificare, rol
functional, reprezentare
conventionali)

1.1.12. Mecanisme pentru
transmiterea migcarii de
rotatie, translatie, alternativa,
periodicd; inversoare de sens;
variatoare de vitezd
(clasificare, descriere, rol,
principiul de functionare)
-Raportul de transmisie,
relatie de calcul

1.1.13. Mecanisme intlnite la
utilajele din domeniu,
reprezentare conventionald

- angrenaje de roti dintate

- angrenaje rofi de curea gi de
lant

- mecanisme bield — maniveld

1.2.9. Realizarea de
reprezentiri in vedere sau in
sectiune cu respectarea
elementelor desenului tehnic,
a pieselor simple intdinite la
utilajele din domeniu textile —
pieldrie

1.2.10. Completarea desenelor
prin determinarea celei de a
treia proiectii

1.2.11. Reprezentarea la scari,
in vedere sau in sectiune i
cotarea pieselor intélnite la
utilajele din domeniu (arbori
drepti, axe, roti de curea, roti
dinfate) cu respectarea
regulilor de cotare

1.2.12. Utilizarea corectd a
simbolurilor de reprezentare a
organelor de masgini, pentru
utilajele din domeniu

1.2.13. Reprezentarea
conventionald a mecanismelor
si precizarea rolului lor
functional

1.2.14. Determinarea
raportului de transmisie,
utilizdnd relafia de calcul
pentru transmisti intalnite la
utilajele din domeniu

1.2.15. Folosirea
instrumentelor ajutdtoare
adecvate pentru lungimi si
unghiuri

1.2,16. Utilizarea corectd a
unitdfilor de mdsurd pentru
constructia desenelor

1.2.17. Utilizarea corectd a
vocabularului comun $i a
celui de specialitate

1.2.18. Autoevaluarea
corectitudinii
lucrdrifor/desenelor efectuate
pe baza fisei de evaluare
1.2.19. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
a’ocumem‘aﬁa tehnicd

1.3.3. Executarea
reprezentarilor grafice
respectind norme, standarde,
principii stiintifice

1.3.4. Executarea mdsurdrii
elementelor de desen in
conformitate cu adevdrul
matematic

1.3.5. Utilizarea independenta
a formulelor corecte de calcul
pentru determinarea raportului
de transmisie

L3.6., Asumarea
responsabilitdpii pentru
lucrarea realizatd

1.3.7. Raportarea propriilor
puncte de vedere creative §i
expresive la opinii ale altor
persoane

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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Domenii de competente cheie si rezultate ale inviitarii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invatiirii tehnice generale UTILIZAREA LIMBAJULUI
TEHNIC GRAFIC fN REPREZENTARI SPECIFICE DOMENIULUI TEXTILE -
PIELARIE:

e Competente de comunicare in limba roméni si in limba materna

- Utilizarea corectd a vocabularului comun si a celui de specialitate

¢ Competente sociale si civice
desenelor

- Asumarea responsabilititii pentru lucrarea realizata

- Autoevaluarea corectitudinii lucrdrilor/desenelor efectuate pe baza fisei de evaluare

e Competentfe de bazi de matematici, stiinte si tehnologie

- Folosirea instrumentelor ajutitoare adecvate pentru lungimi gi unghiuri

- Executarea méisurdrii elementelor de desen in conformitate cu adevirul matematic

- Utilizarea corectd a unitafilor de mésura pentru constructia desenelor

o Competente de sensibilizare si de expresie culturali

- Raportarea propriilor puncte de vedere creative si expresive la opinii ale altor persoane

o Competenta de a invita si inveti

- Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRIT

REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Materiale: hartie pentru desen (opacad i calc), plangetd, creioane pentru desen cu duritate
medie, gumi, lami.

- Instrumente: plangets, teu, rigle, echere, raportoare, florare, trusa rotring.

- Calculator, program AutoCAD

- Piese din domeniu.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. |Primirea i 35% |Selectarea materialelor gi instrumentelor utilizate |20%
planificarea sarcinii la realizarea desenelor tehnice,
de lucru Identificarea standardelor specifice desenelor 16%
tehnice.
Stabilirea elementelor specifice desenelor 10%
tehnice

o Stabilirea tipului de reprezentare, in functiede  |40%
i complexitatea piesei
Identificarea organelor de lucru i a organelor 20%
magini, reprezentate In mecanistne.

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textila si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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scopul raportérii realizarii sarcinii.

2. [Realizarea sarcinii |50% |Respectarea regulilor de reprezentare a desenelor |20%
de lucru tehnice
Utilizarea corectd a formatului A4 si 15%
reprezentarea corespunzitoare a elementelor
grafice specifice.
Reprezentarea la scari, In vedere sau in sectiune |45%
si cotarea pieselor Intélnite la utilajele din
domeniu,
Citirea corectd, utilizand termeni de specialitate |15%
a mecanismelor.
Reprezentarea cu acuratete a desenelor. 5%
3. |Prezentarea si 15% | Autoevaluarea corectitudinii lucririlor/desenelor |40%
promovarea sarcinii efectuate.
realizate Argumentarea privind elementele utilizate la 30%
realizarea desenelor tehnice specifice
domeniului.
Terminologia de specialitate e folosita corectIn  |30%

Nivel: 3
Cailificarea profesionald: Cizmar
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Unitatea de rezultate ale invifirii-tehnice generale:
2. IDENTIFICAREA SI SELECTAREA MATERIILOR PRIME DIN TEXTILE PIELARIE

Rezultatele invitirii:

" Cunostinte

oAb

2.1.1. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
filatura.

- Proprietatile fibrelor textile
- Domenii de intrebuintare ale
fibrelor textile

- Defecte ale fibrelor textile,
instrumente utilizate pentru
identificare/ observare

2.1.2. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
tesétorii si tricotaje.

- Proprietatile firelor textile

- Domenii de Intrebuintare ale
firelor textile

- Defecte ale firelor textiie,
instrumente utilizate pentru
identificare/ observare

2.1.3. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
industria de confectii textile

- Proprietatile tesaturilor si
tricoturilor

- Domenii de intrebuintare ale
tesdturilor si tricoturilor

- Defecte ale tesaturilor si
tricoturilor, instrumente
utilizate pentru identificare/
observare

2.1.4. Materii prime specifice
proceselor tehnologice din
industria pleJ,arle1

- Pr0p1Leﬁi;}Ie~plexlor~naturaie
si ale ihlocuitorilor de iele

Mf’ .4}

!

pieﬂeh naturalé siale. é}
miocmtorllor de plele K
-De egte Ale piellor tiaturale si

2.2.1. Identificarea materiilor
prime specifice proceselor
tehnologice din filaturad

2.2.2. Selectarea materiilor
prime specifice din filaturad

2.2.3. Identificarea
organoleptici a defectelor
fibrelor textile

2.2.4. Identificarea materiilor
prime specifice din tesitorii §i
tricotaje

2.2.5. Selectarea materiilor
prime specifice din tesétorii si
tricotaje

2.2.6. Identificarea
organoleptici a defectelor
firelor textile

2.2.7. Identificarea materiilor
prime specifice din industria
de confectii textile

2.2.8. Selectarea materiilor
prime specifice din industria
de confectii textile

2.2.9. Identificarea
organolepticd a defectelor
tesaturilor si tricoturilor

2.2.10. Identificarea materiilor
prime specifice din industria
pieldriei

2.2.11. Selectarea materiilor
prime specifice din industria
pieldriei

2.2.12. Identificarea
organoleptici a defectelor
pieilor si inlocuitorilor de piele

2.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in selectarea
materiilor prime

2.3.2. Identificarea
independenti a matertilor
prime

2.3.3. Identificarea
independentd a defectelor
constatate organoleptic

2.3.4. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor
de la locul de muncd

2.3.5. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdfii pentru
sarcina de lucru primitd

Domemui de pregétire profesionala. Industrie textila si pieldrie

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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instrumente utilizate pentru

identificare/ observare 2.2.13. Identificarca

2.1.5. Materiale auxiliare materialelor auxiliare specifice
pentru confectiile textile si din | confectiilor textile si din piele

piele 2.2.14. Selectarea materialelor

auxiliare specifice confectiilor
textile si din piele

2.2.15. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celul de
specialitate

2.2.16. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfdsurate

2.2.17 Prelucrarea
informatitlor dobdndite din
documentatia tehnicd

Noti: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invaftdarii (1 —cunogtinge, 2 —abilitdti, 3 ~atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezuliate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale IDENTIFICAREA SI
SELECTAREA MATERIILOR PRIME DIN TEXTILE PIELARIE:

e Competente de comunicare In limba roména si in limba materna

- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfagurate

o Competente sociale si civice

-Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primita

- Asumarea responsabilititii in selectarea materiilor prime

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul Indeplinirii sarcinilor de la locul de muncé

e Competenta de a Invafa sa inveti

- Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATI
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE  DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):
- Materii prime din filaturi — fibre naturale §i chimice

- Materii prime din tesatorie — fire textile pentru urzeald §i batitura

- Materii prime din tricotaje — fire textile

- Materii prime din confectii textile — tes#turi si tricoturi /
- Materii prime pentru industria pielariei — piei crude, piei finite §i inlocuitori de pigls
- Materiale auxiliare — céptuseli, intarituri, furnituri, accesorii -
- Instrumente de lucru - lupe, rigle, centimetru de croitorie, ace cu gimalie

Domeniul de pregétire profesionali; Industrie textila si pielarie
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Cizmar Il




STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. |Primirea si 35% |Identificarea pagilor de parcurs in vederea selectirii |[20%
planificarea materiei prime specifice proceselor tehnologice din
sarcinii de lucru industria textila si pielarie.
Descrierea modului de lucru in vederea rezolvirii 40%
sarcinii primite,
Enumerarea defectelor posibile ale materiilor prime |40%
specifice proceselor tehnologice din industria textild
si pieldrie.
2. |Realizarea 50% |Respectarea pagilor de parcurs in timpul selectdrii 15%
sarcinii de lucru materiei prime.
Selectarea este executatd in conformitate cu 30%
destinatia precizata.
Folosirea corespunzétoare a instrumentelor de lucru. [20%
Identificarea defectelor prezente pe materia primi.  |25%
Comportament adecvat in cadrul echipei de lucru. 10%
3. |Prezentarea si 15% !Verificarea selectiei realizate in functie de destinatie. |40%
promovarea Argumentarea privind selectia §i instrumentele 30%
sarcinii realizate utilizate.
Vocabularul comun si terminologia de specialitate e |30%
folositd corect in scopul raportirii realizarii sarcinii.

Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textild si pieldrie
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Unitatea de rezultate ale invitérii-tehnice generale:
3. APLICAREA NORMELOR DE SANATATEA SI SECURITATEA MUNCII (NSSM) SI
DE PROTECTIE A MEDIULUI iN INDUSTRIA TEXTILA $I PIELARIE

Rezultatele invatarii:

= Cunostinte "

AbIGE

CAtitadini

3 1 1 Descuerea normelor
generale si specifice pentru
sinitatea §i securitatea
muncii(NSSM), de protectie
impotriva incendiilor (PSI) si
de protectie a mediului,
pentru operatii specifice in
industria textild si pielarie

3.1.2. Proceduri de lucru in
vederea aplicarii normelor de
protectia muncii, PSI si de
protectie a mediului pentru
industria textila si pieldrie

3.1.3. Echipamentul de
protectie specific activititilor

din industria textila si pielarie.

Descriere si mod de
intrebuintare

3.1.4. Echipamente pentru
prevenirea si stingerea
incendiilor:

— hidran{i

— stingétoare cu dioxid de
carbon, spumad, pulbere etc

3.1.5. Situatii periculoase:
scurtcircuite, pericol de
incendiu ne-electric,
defectarea masginilor,
calamitiiti naturale efc

3.1.6. Proceduri de urgentd in
caz de incendii §i calamitéti
naturale

3.2.1. Realizarea operatiilor
specifice domeniului textile-
pieldrie respectind legislatia
privind séndtatea si securitatea
in muncd, de protectie
impotriva incendiilor si de
protectie a mediului

3.2.2. Participarea la
instructaje privind aplicarea
normelor de protectia muncii,
PSI si de protectie a mediului
pentru industria textild si
pieldrie

3.2.3. Participarea la
demonstratii, aplicatii practice
de utilizare a echipamentelor
de protectie

3.2.4. Participarea la
demonstratii, aplicatii practice
de manipulare a
stingétoarelor

3.2.5. Verificarea
echipamentelor de protectie si
anunfarea eventualelor
defectiuni sesizate

3.2.6. Verificarea instalatiei
electrice, Tnainte de
alimentarea masinii cu curent
electric

3.2.7. Identificarea situatiilor
de risc pentru sénitatea
lucritorilor gi raportarea
acestora persoanelor abilitate,
conform reglementérilor de la
locul de munca

3.2.8. Identificarea pericolelor
care pot genera incendii

3 3 I Asumarea
responsabilitafii in
respectarea NSSM, PSI si de
protectie a mediului in timpul
realizdrii activitatilor
specifice domeniului textile-
pleldrie

3.3.2. Asumarea
responsabilitdfii pentru
instruirea proprie privind
NSSM si PSI

3.3.3. Utilizarea cu
responsabilitate a
echipamentului de protectie,
conform instructiunilor

3.3.4. Anuntarea cu
promptitudine a persoanelor
abilitate, n situatia sesizirii
defectiunilor la echipamentele
si mijloacele de stingere a
incendiilor

3.3.5. Actionarea cu luciditate
si calm intr-o situatie de
urgentd, cu respectarea
procedurii

Domeniul de pregétire profesionali: Industrie textila si pielarie
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3.1.7. Tipuri de accidente
posibile:

— accidente mecanice

— accidente electrice

- gccidente termice

— accidente chimice

in sectiile din industria textila
si pieldrie

3.1.8. Masuri de acordare a
primului ajutor

3.1.9. Proceduri pentru
selectarea si depozitarea
deseurilor din industria
textild gi pieldrie

3.2.9. Desfagurarea de actiuni
pentru limitarea si lichidarea
focului deschis, conform
procedurii

3.2.10. Participarea la
simuléri pentru evacuare in
caz de incendiu sau calamitéti
conform planului de evacuare

3.2.11. Desfasurarea de
activitifi, conform procedurii
pentru eliminarea cauzelor
care pot determina accidente
in industria textila si pielarie

3.2.12. Acordarea primului
ajutor, conform procedurii
specifice locului de munci

3.2.13. Desfasurarea
activitatilor cu respectarea
normelor de protectie a
mediului

3.2.14. Depozitarea in locuri
special amenajate a deseurilor
din industria textild si pielarie

3.2.15. Distrugerea deseurilor
conform procedurii specifice

3.2.16. Utilizarea corectd a
vocabularului comun §i a
celui de specialitate

3.2.17. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfasurate

3.3.6. Actionarea cu
operativitate pentru
eliminarea cauzelor care pot
determina accidente

3.3.7. Aplicarea corectii a
manevrelor de acordare a
primului ajutor In
conformitate cu tipul
accidentului

3.3.8. Asumarea
responsabilitatii in colectarea
selectivd a deseurilor in
conformitate cu procedurile
de lucru

3.3.9. Asumarea, in cadrul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdfii pentru
sarcina de lucru primitd

zfzvajarzt m cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
;*ezultat‘ulw mvataru (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
ial rezultatuluz lnvatarm in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.
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Domenii de competente cheie si rezultate ale Invitiirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unitiitii de rezultate ale Invatirii tehnice generale APLICAREA NORMELOR DE
SSM $1 DE PROTECTIE A MEDIULUI IN INDUSTRIA TEXTILA SI PIELARIE:

e Competente de comunicare in limba romanai si in limba materna

- Utilizarea corectd a vocabularului comun gi a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate

* Competente sociale si civice

- Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munc&, a responsabilitéfii pentru sarcina de lucru
primita
realizdrii activititilor specnﬁce domeniului textile- plclarle

- Asumarea responsabilitatit pentru instruirea proprie privind NSSM si PSL

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR iNVATARII (existente In scoali sau Ia operatorul economic):

- Legislatie privind sinétatea i securitatea muncii;

- Norme de protectia muncii: norme generale de protectie a muncii, NSSM pentru industria
confectiilor din textile, blani si piele;

- Norme generale de prevenire si stingerea incendiilor;

- Trusa de prim ajutor;

- Proceduri de urgent in caz de incendii si calamititi naturale;

- Proceduri de lucru in vederea aplicirii normelor de protectie a mediului in industria textila si
pielarie;

- Echipament de protectie a muncii: halat, salopetd, Inciltiminte de protectie, ochelari de
protectie specific domeniului textile-pielirie;

- .Echipamente pentru prevenirea si stingerea incendiilor: stingitoare cu dioxid de carbon, spuma,
pulbere, etc.

- Containere pentru depozitarea selectiva a deseurilor.

“%  STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
“~  INVATARII:

-

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare §i . .. . .
Indieatorii de realizare si ponderea acestora
ert. ponderea acestora
1. | Primirea §i planificarea | 35% | Precizarea normelor generale SSM in sectiile de | 20%
sarcinii de lucru prelucrare a materialelor textile si pielii.

Enumerarea normelor de protectie a muncii 20%
specifice locului de munci din sectiile de
prelucrare a materialelor textile si pielii.
[dentificarea situatiilor de risc specifice locului de | 40%
muncd din sectiile de prelucrare a materialelo
textile si pielii. A
Precizarea echipamentului md1v1duaLfde protectle | 2096,
la locul de munca din sectiile de prel‘uc rea’ o Lz
materialelor textile $1 p1elu

Domemul de pregattre profeszonala Industne textlla §i perar:e 7N
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2. | Realizarea sarcinii de
lucru

50%

Utilizarea echipamentului individual de proteciie
la locul de munci din sectiile de prelucrare a
materialelor textile si pielii.

10%

Anuntarea eventualelor situatii de risc la locul de
muncd din sectiile de prelucrare a materialelor
textile si pielii.

20%

Executarea operatiilor respectind si aplicind
NSSM si PSI in conformitate cu procedurile de
lucru interne pentru situatii de urgentd, la locul de
munci din sectiile de prelucrare a materialelor
textile si pielii.

40%

Executarea operatiilor respectand si aplicand
normele de protectie a mediului la locul de munca
din sectiile de prelucrare a materialelor textile si
pielii.

30%

3. | Prezentarea si
promovarea sarcinii
realizate

15%

Argumentarea importantei aplicarii NSSM, PSI si
protectia mediului in activitatea executatd la locul
de munci din sectiile de prelucrare a materialelor
textile si pielii.

50%

Vocabularul comun si terminologia de specialitate
e folositd corect 1n scopul raportérii realizarii
sarcinii.

50%

Domeniul de pregitire profesionala: Industrie textils si pieldrie

Nivel: 3
Calificarea profesionali: Cizmar
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4. UTILIZAREA ELEMENTELOR DE DESIGN PENTRU REALIZAREA PRODUSELOR
SPECIFICE DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE

Rezultatele invitarii:

 Cunostinfe::

 Abilieafi

Atitudini

4 1 1 Defimrea dcmgnulu:
general si a designului
vestimentar

4.1.2. Desenul dupé naturd
-Materiale folosite la executarea
desenelor dupi naturd

-Modele folosite in desenul dupa
naturd

-Procedee tehnice folosite la
executarea desenului dupa naturd

4.1.3. Studiul culorilor
~Clasificarea culorilor. Nuante.
Game de culori

-Efectele psihologice ale
culorilor

-Legile culorii

-Expresivitatea 5i armonia
culorilor in vestimentatie

4.1.4. Elemente de bazi ale
desenului decorativ
-Punctul decorativ

-Linia decorativa
-Suprafata decorativi
-Compozitia decorativa

4.1.5. Studiul dupi obiecte de
specialitate si crearea de modele
noi ( produse vestimentare,
inciltiminte, marochinirie )
~-Forma reperelor produselor
vestimentare, inciltaminte si
marochindrie

-Principiile estetice care stau la
baza studiului (natura si aspectul
materialelor, armoniile de
culoare, destinatia produselor,
linia modei si cerintele

4.2.1. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
4.2.2. Realizarea desenelor dupi
naturé folosind diferite modele si
aplicind procedeele tehnice
specifice

4.2.3. Identificarea diferitelor
tipuri de culori, cunoscénd
efectele psihologice ale acestora

4.2.4. Obtinerea nuantelor si a
gamelor de culori aplicand legile
culorii

4.2.5. Selectarea materialelor
textile si a accesoriilor
respectind legile armoniei
culorilor

4.2.6. Realizarea de compozitii
decorative aplicind elementele
de bazi ale desenului decorativ

4.2.7. Identificarea produselor
vestimentare/ incil{iminte si a
componentelor acestora

4,2.8, Realizarea de crochiuri —
dupa obiecte de specialitate si
din imaginatie — respectind
principiile estetice ale studiului
obiectelor

4.2.9. Utilizarea tehnologiei
societdfii informationale pentru
documentarea necesard credrii
noilor produse

4.2.10. Comunicarea

clientilor) /Raportarea rezultatelor
-Stilizarea decorativa activitatilor profesionale
-Crochiul desfdsurate

4.3.1. Reprezentarea dirijati a
modelelor utilizate in desenul
dupé naturd

4.3.2. Descrierea independenti a
efectelor psihologice culorilor
provocate de diferite tipuri de
culori

4.3.3. Aplicarea independenti a
legilor culorii in obtinerea
nuantelor si a diferitelor game de
culori

4.3.4. Asumarea responsabilitatii
pentru aspectul materialului
textil si a accesoriilor selectate
conform legilor armoniei
culorilor

4.3.5. Efectuarea dirijati a
diferitelor compozitii decorative

4.3.6. Descrierea independent a
structurii unor produse de
imbriacdminte si de Incal{dminte

4.3.7. Efectuarea independentd
de crochiuri pe teme date

4.3.8. Asumarea inifiali
crearea noilor modele

I
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Nota: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdfdrii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invétdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale Inviitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unitiitii de rezultate ale inviitirii tehnice generale UTILIZAREA ELEMENTELOR
DE DESIGN PENTRU REALIZAREA PRODUSELOR SPECIFICE DOMENIULUI
TEXTILE PIELARIE:

e Competente de comunicare in limba romana si in limba materni

- Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfagurate

e Competente antreprenoriale

- Asumarea initiativei in crearea noilor modele

e Competente digitale de utilizare a tehnologiei informatiei ca instrument de invitare si

cunoastere

- Utilizarea tehnologiei societdtii informationale pentru documentarea necesard credrii noilor
produse.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economic):

- Produse de imbracidminte, incal{iminte si marochindrie;

- Repere prelucrate ale produselor de imbricdminte gi inciltiminte;

- Reviste de mod4;

- Planse cu nuante si game de culori;

- Planse cu compozitii decorative;

- Schife ale produselor vestimentare, produselor de ncdltaiminte $i marochindrie; crochiuri pe
diferite teme;

- Mostre de materiale textile de baza si auxiliare,

- Instrumente de lucru: truse de desen artistic.

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATIHH DE REZULTATE ALE
INVATARII:
Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . . . .
Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. ponderea acestora
1. |Primirea si 35% |Selectarea materialelor §i a instrumentelor 20%
planificarea sarcinii utilizate la realizarea desenului.
de lucru Identificarea formei si a elementelor 20%

componente ale modelului.

Stabilirea procedeelor si principiilor aplicate 40%
pentru realizarea desenului.

Documentarea in vederea realizérii desenuiui. 20%

Domgniul de.pregitire profesionald: Industrie textild si pielarie
Nivel: 3
Calificarea profesionalid: Cizmar 18



specialitate folosite corect in scopul raportirii
realizirii sarcinii.

2. |Realizarea sarcinii |50% |Executarea de compozitii decorative conform 30%
de lucru temei date.
Aplicarea legilor culorii si a legilor armoniei 30%
culorilor.
Efectuarea de crochiuri respectind principiile 40%
estetice ale studiului obiectelor.
3. |Prezentarea si 15% | Argumentarea solutiei creative si expresive alese | 50%
promaovarea sarcinii pentru realizarea crochiului.
realizate Vocabularul comun si terminologia de 50%

Domeniul de pregatire profesionald: Industrie textila si pielarie

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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Unitatea de rezultate ale invitéirii - tehnice generale:

5. EFECTUAREA OPERATIILOR TEHNOLOGICE PENTRU REALIZAREA UNUI

PRODUS SPECIFIC DOMENIULUI TEXTILE PIELARIE

Rezultatele invitarii:

~Cunostinte

o Abilitati -

5.1.1. Descrlerea etapelor de
transformare a materiei prime
in produs finit, specifice
proceselor tehnologice din
textile si pielirie

5.1.2. Caracterizarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.1.3. Descrierea modului de
functionare a utilajelor din
domeniul textile si pielirie

5.1.4. Descrierea operatiilor
din cadrul proceselor
tehnologice din domeniul
textile pieldrie

5.1.5. Tipuri de defecte de
executie a operatiilor
tehnologice

5.1.6. Descrierea normelor
specifice pentru sdnitatea gi
securitatea munciiNSSM), de
protectie impotriva incendiilor
(PSI) si de protectic a
mediului

5.2. 1 Identlﬁcalea etapelor de
transformare a materiilor
prime pe parcursul procesului
tehnologic

5.2.2. Selectarea
semifabricatelor din cadrul
proceselor tehnologice

5.2.3. Utilizarea utilajelor din
domeniul textile i pielarie
pentru realizarea operafiilor
tehnologice

5.2.4, Executarea de operatii
tehnologice simple din cadrul
proceselor tehnologice din
domeniul textile pielarie

5.2.5. Identificarea defectelor
de executie a operatiilor
tehnologice

5.2.6. Autoevaluarea
corectitudinii operatiilor
tehnologice executate pe baza
fisei de evaluare

5.2.7. Aplicarea NSSM, PSI si
de protec{ie a mediului
specifice Tn timpul activititii

5.2.8. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §t a celui de
specialitate

5.2.9. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdfilor profesionale

5.3.1. Asumarea
responsabilitdtii in selectarea
semifabricatelor

5.3.2. Identificarea
independenta a
semifabricatelor pentru
obtinerea produselor finite

5.3.3. Utilizarea utilajelor in
scopul executdrii operatiilor
tehnologice sub supraveghere
cu grad restrins de autonomie

5.3.4. Selectarea independenta
a utilajelor aferente unei
operatii

5.3.5. Incadrarea in normele
de timp stabilite

5.3.6. Respectarea legislatiei
privind sinatatea §i securitatea
in munca in realizarea
operatiilor

5.3.7. Asumarea initiativei in
aplicarea normelor privind
sandrtatea §i securitatea in
muncd

5.3.8. Colaborarea cu
membrii echipei de lucru, in
scopul indeplinirii sarcinilor

%, N
St

des{asurate

Domemul de preganre profesmna!a Industrie textlfa st plelane
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5.2.10. Utilizarea 5.3.9. Asumarea, in cadrul

dictionarului tehnic, intr-o echipei de la locul de muncd,
limbd strdind pentru a responsabilitdtii pentru
identificarea termenilor sarcina de lucru primitd
specifici

5.2.11. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentatia tehnicd

Noti: fn codul de trei cife, prima cifvi corespunde numdrului de ordine al unitétii de rezultate ale
invdfarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdfdrii (1 —cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 ~atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdidrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale inviitarii tehnice generale EFECTUAREA OPERATIILOR
TEHNOLOGICE PENTRU REALIZAREA UNUI PRODUS SPECIFIC DOMENIULUI
TEXTILE PIELARIE:

e Competente de comunicare in limba romini si in limba materni

- Utilizarea corecta in comunicare a vocabularului comun i a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate

¢« Competente sociale si civice

- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilitiitii pentru sarcina de lucru
primité

- Asumarea responsabilititii in selectarea materiilor prime

- Autoevaluarea corectitudinii operatiilor tehnologice executate pe baza fisei de evaluare

e Competente antreprenoriale

- Colaborarea cu membrii echipei de lucry, in scopul indeplinirii sarcinilor de la locul de munci

- Asumarea initiativei in aplicarea normelor privind sin#tatea si securitatea in munci

e Competente de comunicare in limbi striine

- Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor specifici

e Competenta de a Inviita si Inveti

- Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI

INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME $I MATERIALE, DOCUMENTATII

TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII

REZULTATELOR TNVAIARII (existente in gcoali sau la operatorul economic):

- Utilaje din filaturd — laminor, flaier, masina de filat

- Utilaje din tesatorie — masgina de bobinat, urzitor, magina de tesut

- Utilaje din tricotaje — masina de bobinat, masina de tricotat rectilinie

- Utilaje din confeciii textile — magina de croit, magina de cusut simpld, masina de cusut Triplok

- Utilaje din confectii piele si inlocuitori — stanta de croit, masini de cusut cu coloand, masini de
cusut cu brat

- Utilaje din finisaj textil — utilaj de vopsit/ imprimat .

- UtlIaJe din finisaj piele — butoi, magina de egalizat, pistol de pulverizat, n]}a 1 ,
masina de stoluit

- Materii prime §i materiale: fibre, fire, tesdturi, tricoturi, piele, inlocuitori 6
auxiliare pentru confectii textile si din piele f

- Instrumente de lucru: foarfeci, centimetru de croitorie, ace cu gimalie, ace de%‘cusut

Bpnce® e
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STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARIL:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare

. Indicatorii de realizare si ponderea acestora
crt. | si ponderea acestora

1. |Primirea si 35% |Identificarea etapei procesului tehnologic din care face |[10%
planificarea parte operaia tehnologicd
sarcinii de lucru Descrierea tehnologiei de realizare a operatiei 20%
tehnologice.
Interpretarea documentatiei tehnice in vederea 20%

executdrii operatiei tehnologice.

Alegerea utilajelor, semifabricatelor, echipamentelor de {40%
protectie adaptatd sarcinii de lucru.
Asigurarea condifiilor de aplicare a normelor specifice |10%
cu privire la snatatea §i securitatea muncii si a

mediului.
2. |Realizarea 50% |Respectarea indicatiilor tehnologice in realizarea 25%
sarcinii de lucru operatiilor.

Operatiile tehnologice sunt executate in conformitate  |45%
cu figa tehnica, proces tehnologic, produs etalon,
normative de timp.

Folosirea corespunzitoare a utilajelor, echipamentelor [25%
de lucru si de protectie.

Comportament adecvat in cadrul echipei de lucru. 5%
3. |Prezentareasi |15% |Verificarea calititii operatiei tehnologice realizate, 40%
promovarea Argumentarea privind utilajele, materiile prime, 30%
Sarcil semifabricatele si materialele utilizate.
realizate Vocabularul comun si terminologia de specialitatee ~ {30%

folositd corect in scopul raportirii realizarii sarcinii.

Domeniul de pregftire profesionald: Industrie textili si pieldrie
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Unitatea de rezuitate ale invitiirii - tehnice generale:
6. PLANIFICAREA ACTIVITATII PROPRII

Rezultatele invatarii:

"~ Cunogtinfe

S Abiheg o ]

" Atitudini

6.1.1. Definirea actiunilor
specifice pentru planificarea
activititii proprii

6.1.2. Norme ergonomice la
locul de munca

6.1.3. Conditii de lucru
specifice locului de munca

6.1.4.0Operatii de aprovizionare
a locului de munca

6.1.5. Locuri de curitare st
ungere a utilajelor de la locul
de munci

6.1.6. Unelte, echipamente si
materiale utilizate la curfitarea
st ungerea utilajelor

6.1.7. Normative de timp
pentru executia operatiilor

6.1.8. Grafice de curitare si
ungere a utilajelor din textile —
pielarie

6.1.9. Norme SSM, PSI si de
protectie a mediului in timpul
operatiilor de curatare si
ungere

6.2.1.0rganizarea locului de
munca

6.2.2, Pregitirea pentru lucru a
utilajului

6.2.3. Aplicarea codurilor de
conduitd referitoare la
ergononiia locului de muncd in
timpul activitatii

6.2.4. Aprovizionarea locului
de muncd cu materie prima,
semifabricate, materiale
auxiliare

6.2.5. Identificarea locurilor de
curdfare si ungere a utilajelor
de la locul de muncé

6.2.6. Selectarea uneltelor,

echipamentelor si materialelor
utilizate la curdtarea gi ungerea
utilajului de la locul de munca

6.2.7. Efectuarea operatiilor de
curitare a locului de munei cu
respectarea graficelor de
curdtare i a timpului alocat

6.2.8. Efectuarea operatiilor de
ungere a utilajului de la locul
de munci cu respectarea
graficelor de ungere si a
timpului alocat

6.2.9. Aplicarea NSSM, PSI si
de protectie a mediului In
timpul activitatii
6.2.10.Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun §i a celui de specialitate
6.2.11. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale

desfagurate

6.3.1. Executarea cu
responsabilitate a operatiilor de
curdtare a locului de munci si
a utilajului

6.3.2. Aplicarea independenti
a cerintelor ergonomice
specifice locului de munci

6.3.3. Executarea cu
responsabilitate a operatiilor de
ungere sub supraveghere cu
grad restrins de autonomie

6.3.4. Incadrarea in normele de
timp stabilite

6.3.5. Respectarea cu strictete a
graficelor de curatare gi ungere
a utilajelor

6.3.6. Asumarea, in cadvul
echipei de la locul de muncd, a
responsabilitdtii pentru
sarcina de lucru primitd

6.3.7. Asumarea inifiativei in
organizarea locului de muncd

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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Notii: [n codul de trei cifve, prima cifrd corespunde mumdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdgdrii i cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invagarii (1 ~cunogtinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii,

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specific acestora, integrate i dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice generale PLANIFICAREA ACTIVITATII

PROPRII:

o Competente de comunicare in limba roméni §i in limba materna

- Utilizarea corecta In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitétilor profesionale desfisurate

¢ Competente sociale si civice

- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de muncd, a responsabilititii pentru sarcina de lucru
primita

- Colaborarea cu membrii echipei de lucru, in scopul planificirii activitatii

¢ Competente antreprenoriale

- Asumarea inifiativei In organizarea locului de munci

- Aplicarea codurilor de conduitd referitoare la ergonomia locului de munci in timpul activitétii

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME S$I MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVATf&RH (existente in scoali sau la operatorul economic}:

- Magsina de filat cu inele

- Magina de tesut

- Utilaj de vopsit

- Magina de tricotat rectilinie

- Magina simpli de cusut

- Materii prime: semitort, fire, tesituri, tricoturi, piele, inlocuitori de piele, atd de cusut, adeziv.

- Ustensile §i materiale pentru curdfare: perii, lavete, maturi, pistol pentru curitat trenul de
laminat, detergent, solvent, apa.

- Ustensile si materiale pentru ungere: pompa de ungere, uleiuri, unsori

- Normative de timp, grafic de curdfenie, grafic de ungere.

- Figa tehnicd a produsului ce urmeaza a fi realizat.

Domeniul dé pregitire profesionald: Industrie textila si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionalad: Cizmar
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STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si
cri. ponderea acestora
I. | Primirea i planificarea | 35% | Identificarea normelor ergonomice specifice | 10%
sarcinii de lucru locului de munca
Descrierea modului de executie a operatiei | 20%
de ungere si curdifare a utilajului,
Interpretarea graficelor de ungere i curdtare | 20%
in vederea executarii operatiilor.
Alegerea uneltelor, echipamentelor st 20%
materialelor adaptati sarcinii de lucru.
Identificarea materiilor prime necesare 30%
pentru planificarea activitatii la locul de
munci.
2. | Realizarea sarcinii de 50% | Operatiile de curdtare si ungere sunt 30%
lucru realizate cu respectarea indicatiilor din
grafice.
Operatiile de aprovizionare sunt realizate 30%
conform cu documentatia produsului.
Folosirea corespunzitoare a utilajelor, 20%
echipamentelor de lucru si de proteciie.
Efectuarea miscérilor ergonomice la locul 10%
de muncd
Incadrarea in timpul afectat operatiilor de 10%
planificare a activitétii.
3. | Prezentarea si 15% | Prezentarea calitatii operatiilor de 40%
promovarea sarcinit planificare si a efectelor asupra activittii la
realizate locul de munca.
Argumentarea privind uneltele, 30%
echipamentele, materialele utilizate pentru
curdfenie si ungere.
Vocabularul comun si terminologia de 30%
specialitate e folositd corect in scopul
raportdrii realizirii sarcinii.

Indicatorii de realizare gi ponderea acestora

Domeniul de pregitire profesionalé: Industrie textila si pieldrie e
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Unitatea de rezultate ale mval;aru - tehnice specializate:
7. REPARAREA INCALTAMINTEI

Rezultatele invitirii:

“‘Cunostinte. -

O Abilita ]

“Atitudini

7 1. 1 Defecte produse in
timpul utilizérii produselor
de incaltdminte

7.1.2. Descrierea modului de
executie a operatiilor de
reparare a Incdl{imintei

7.1.3. Caracterizarea
materialelor utilizate la
operatii de reparare a
produselor de incal{dminte

7.1.4. Caracterizarea
magsinilor si a instrumentelor
utilizate la operatii de
reparare a produselor de
inciltiminte

7.1.5. Descrierea modului de
executie a operatiilor de
finisare dupi reparare

7.1.6. Caracterizarea
materialelor utilizate Ia
operatii de finisare dupd
reparare a produselor de
ncil{iiminte

7.1.7. Caracterizarea
maginilor §i a instrumentelor
utilizate pentru realizarea
operatiilor de finisare dupd
reparare

7.1.8. [dentificarea
defectelorde execume a
opena;uior de’ reparare a
;produselor de mcaltammte

7.2.1. Identificarea defectelor
produse in timpul utilizarii
produselor de inciltiminte

7.2.2. Executarea operatiilor de
reparare a inciltimintei

7.2.3. Selectarea materialelor
utilizate la operatii de reparare a
produselor de inciltdminte

7.2.4. Selectarea masinilor si a
instrumentelor utilizate la
operatii de reparare a produselor
de incaltdminte

7.2.5. Executarea de operatii de
finisare dupi reparare a
produselor de incéltaminte

7.2.6. Selectarea materialelor
utilizate la operatii de finisare
dupai reparare a produselor de
Incéltdminte

7.2.7. Selectarea maginilor
pentru realizarea operatiilor de
finisare dupa reparare a
produselor de incéltiminte

7.2.8. Autoevaluarea calititii
operatiilor de reparare a
Incilidmintei

7.2.9, Autoevaluarea calitdtii
operatiilor de finisare dupi
reparare a produselor de
incéltaminte

7.2.10. Remedierea defectelor
de reparare a produselor de
incil{iminte constatate

a modului de executic a
operatiilor de reparare in
urma comunicirii cu clientul

7.3.2. Executarea
independentd a operatiilor de
reparare a incil{amintei

7.3.3. Selectarea
independenti a materialelor,
uneltelor si a utilajelor
necesare operatiilor de
reparare a incdlfimintei

7.3.4. Realizarea operatiilor
de reparare si finisare dupi
reparare respectind
solicitéirile clientilor

7.3.5. Asumarea calititii/
noncalitatii operatiilor
specifice realizate

7.3.6. Identificarea sub
supraveghere a defectelor
operatiilor de reparare a
inciltimintei

7 3. 1 Stablllrea responsablla

Domeniul de pregitire profesionala:
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7.1.9. Descrierea operatiilor
de intretinere a utilajelor si
uneltelor utilizate pentru
repararea inciltdmintei

7.1.10. Norime SSM gi PSI
specifice operatiilor de
reparare a incalfmintei

7.1.11. Variabilitatea limbii
§i comunicdrii in contexte
diferite

7.1.12. Identificarea
oportunitdtilor pentru
activitdfi personale,
profesionale gi/sau de
afaceri

7.2.11. Executa operatii de
intrefinere a utilajului si
uneltelor de la locul de muncé

7.2.12. Aplicarea NSSM, PSI si
de protectie a mediului Tn timpul
activitatii

7.2.13. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfasurate

7.2.14. Monitorizarea si
adaptarea propriei comunicdri
la ceringele situationale in
relafia cu clienfii

7.2.15. Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limbd strdind
pentru identificarea termenilor
specifici

7.2.16. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun i a celui de specialitate

7.3.7. Asumarea initiativei in
stabilirea operatiilor de
reparare a incdlfdmintei
1.3.8. Asumarea
responsabilitdtilor ce ii revin
in cadrul echipei de lucru

Notii: [n codul de trei cifre, prima cifvéi corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtdarii In cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numédrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdarii (I —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini} iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invatdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invatdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale Inviitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul wunititii de rezultate ale finvafirii tehnice specializate REPARAREA
INCALTAMINTEI:
o  Competente de comunicare in limba rominai si in limba maternia
- Utilizarea corectd In comunicare a vocabularului comun §i a celui de specialitate
- Variabilitatea limbii si comunicérii in contexte diferite
- Monitorizarea i adaptarea propriei comunicéri la cerinfele situationale in relatia cu clientii
o Competenie sociale si civice
- Asumarea responsabilititilor ce 1i revin 1n cadrul echipei de lucru
¢ Competente de comunicare in limbi striine
- Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limbai striind, pentru identificarea termenilor specifici
o Competente antreprenoriale
Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfagurate

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textild si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Cizmar
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LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.)) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):

Utilaje din confectii piele si inlocuitori — masina de cusut cu brat, magina de cusut cu
coloand, presa pentru talpd, masina de frezat, masina de glefuit.

Materii prime 5i materiale: piele, inlocuitori de piele, tilpi, tesaturi, tricoturi, materiale
auxiliare pentru confectii textile si din piele, agenti de spélare, solventi, crep, pudrd de talc, lacuri,
vopsele, apreturi, ceara, materiale abrazive

Instrumente de lucru: ace pentru insemnat, ace pentru cusituri manuale, cutite de croit
manual, clesti speciali, ciocan specific cizmiriei, pensule, perii

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:
Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare si

Indicatorii de realizare si ponderea acestora
ert. | ponderea acestora

I. Primirea si 35% i Comunicarea cu clientul la primirea sarcinii 20%
planificarea sarcinii de Identificarea defectului produsului de inciltiminte | 20%
lucru

Descrierea modului de reparare a produsului de 25%
incéltiminte

Caracterizarea maginilor si a instrumentelor utilizate | 10%
la operatii de reparare a produselor de incéltaminte.

Aprovizionarea locului de muncé cu materii prime, 20%
materiale si instrumente

Asigurarea conditiilor de aplicare a normelor cu 5%
privire la sanétatea si securitatea muncii §i a
mediului.
2. Realizarea sarcinii de | 50% | Respectarea indicatiilor clientului in realizarea 20%
lucru operatiilor.

Operatiile de reparare sunt executate in conformitate | 30%
cu forma initiald a produsului de incéltaminte.

Folosirea corespunzitoare a utilajelor, 20%
echipamentelor de [ucru si de protectie.

Operatiile de finisare dupa reparare a produselorde | 20%
incdltiminte sunt executate In conformitate forma
initial# a produsului de incil{dminte.

Respectarea NSSM, PSI si de protectie a mediului in | 10%

i, timpul activititii
3. Prezentarea’si ™, 15% | Autoevaluarea calititii operatiilor de reparare gide | 40%
|‘promovarea sarcihji finisare dupi reparare a produselor de incil{iiminte
:i‘rgéaliaz_ate‘ ! Argumentarea privind uneltele, echipamentele, 30%

materialele utilizate la repararea incaltdmintei

It
%

T ot

Vocabularul comun si terminologia de specialitate e | 30%
folositd corect in scopul raportérii realizérii sarcinii.

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textild si pieldrie
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Unitatea de rezultate ale invifirii - tehnice specializate: 3
8. REALIZAREA TIPARELOR PENTRU INCALTAMINTEA LA COMANDA

Rezultatele invatarii:

" Cunostinte |

- Abilitati

Atitudinis

8.1.1. Dimensiuni necesare
construirii tiparelor
pieselor produsului de
incéltdminte

8.1.2. Anomalii ale
piciorului: picior plat,
picior scobit, monturi,
devieri ale calciiului

8.1.3. Metode, instrumente
pentru masurarea
piciorului

8.1.4. Tipuri de calapoade
in functie de modelul de
incéltdminte dorit de client

8.1.5. Metode de
construire a tiparelor de
bazd pentru piesele de fete:
ciputd, cardmbi, vipuscé,
staif, limba, virf, lird

8.1.6. Metode de construire
a tiparelor pieselor
interioare i intermediare:
ciptuselile, fasiile de
intdrire, intdrituri de capse

8.1.7. Metode de construire
a tiparelor pieselor partii
de jos a incél{imintei: brang
si acoperis de brant, tilpi
exterioare §i interioare,
bombeu si gtaif

8.1.8. Identificarea
oportunitdtilor pentru
activitdfi personale,
profesionale si/sau de
afaceri

8 2 1 Masurarea piCIOI‘UIUI

8.2.2. Alegerea calapoadelor
corespunzitoare

8.2.3. Remodelarea calapoadelor in
functie de anomaliile piciorului

8.2.4. Construirea tiparelor de bazi
pentru piesele de fete: ciputs, staif,
cardmbi, vipuscd, limbd, varf, lird
8.2.5. Adiugarea rezervelor
tehnologice la tiparele de bazi

8.2.6. Construirea tiparelor pieselor
interioare: céptugelile cardmbilor,
captuseala cdputei, ciptuseala
limbii

8.2.7. Construirea tiparelor
pieselor intermediare: captuseala
intermediard a ciputei sau
cardmbilor, fasiile de intérire,
intérituri de capse sau cirlige

8.2.8. Construirea tiparelor pieselor
partii de jos a Incél{dmintei: brant
si acoperis de brant, talpi

* exterioare §i interioare, bombeu §i

staif

8.2.9. Remedierea defectelor de
construire a tiparelor produselor de
inciltdminte

8.2.10. Utilizarea corectd in
comunicare ¢ vocabularului comun
s5i a celui de specialitate.

.. 8. 3 1. Stablhrea responsablla .

a misurilor necesare pentru
realizarea tiparelor in functie
de comunicarea cu clientul
8.3.2. Descrierea
independenti a modului de
realizare a tiparelor

8.3.3. Selectarea
independent a materialelor,
instrumentelor necesare
operatiilor de construire a
tiparelor

8.3.4. Realizarea tiparelor
respectind solicitérile
clientilor si mésurile luate

8.3.5. Executarea sub
supraveghere a tiparelor
produsului de incaltaminte

8.3.6. Identificarea sub

supraveghere a defectelor
operatiilor de construire a
tiparelor

8.3.7. Asumarea cahtatn/

noncalitatii txparelpr pentlu‘

Nivel: 3
Calificarea profesionala: Cizmar

Domemui de pregatxre profesmnala Industne textlia si pielarle




8.2.11. Comunicarea /Raportarea
rezultatelor activitdtilor 8.3.8. Asumarea inifiativei in
profesionale desfisurate mdsurarea piciorului pentru
construirea tiparelor

8.2.12. Monitorizarea §i adaptarea | produsului de incdltdminte
propriei comunicdri la cerintele
situationale in relatia cu clientii 8.3.9. Asumarea

8.2.13. Utilizarea dictionarului responsabilitdtilor ce ii revin
tehnic, intr-o limbd strdind, pentru | in cadrul echipei de lucru
identificarea termenilor specifici

8.2.14. Prelucrarea informatiilor
dobdndite din documentafia
tehnicd

Notii: in codul de trei cifre, prima cifi-d corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
invdtarii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdfdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invétdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul unitifii de rezultate ale Tnvagirii tehnice specializate REALIZAREA TIPARELOR
PENTRU INCALTAMINTEA LA COMANDA:
¢ Competente de comunicare in limba roméns si in limba materna
- Utilizarea corectd In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
- Monitorizarea §i adaptarea propriei comuniciri la cerintele situagionale in relatia cu clientii
¢ Competente sociale si civice
- Asumarea, In cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilitdtii pentiu sarcina de lucru
primita
e Competente de comunicare in limbi striine
- Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limb4 striiind pentru identificarea termenilor specifici
¢ Competente antreprenoriale
- Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfasurate
- Identificarea oportunitétilor pentru activitafi personale, profesionale si/sau de afaceri
- Asumarea initiativei in méisurarea piciorului pentru construirea tiparelor produsului de
inciltiminte
o Competenta de a Invifa sit Tnveti
- Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRIL
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoali sau la operatorul economlc)

19 laje din con}%c[zt pzele §i inlocuifori — magina de cusut cu brat, magina de cusut cu
résa ‘pentru talpd, masina de frezat, masina de slefuit.

“Materity prime st materiale: piele, inlocuitori de piele, fesédturi, tricoturi, hértie pentru desen
.Instrumente de lucru calapoade 111strumente pentru construc‘;u graﬁce sabloane pentru

Domemul de pregatlre profesnona[a Industrie textlla s pielarle
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar 30
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STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. Criterii de realizare si . .. . .
Indicatorii de realizare i ponderea acestora
crt. ponderea acestora
I. Primirea gi 35% | Analizarea cerintelor pentru construirea 20%
planificarea sarcinii de tiparelor si identificarea metodei de realizare.
lucru Identificarea calapoadelor pentru produsul de | 20%
incéltaminte solicitat de client.
Analiza produsului de incaltiminte gi 30%
stabilirea tipurilor de tipare necesare.
Pregitirea locului de muncd cu materialele si | 30%
instrumentele necesare construirii tiparelor.
2. Realizarea sarcinii de | 50% | Mésurarea piciorului 20%
lucru Remodelarea calapoadelor in functie de 10%
anomaliile piciorului
Construirea tiparelor de bazi pentru piesele 30%
de fete
Construirea conturului pieselor interioare 20%
Construirea tiparelor pieselor partii de jos a 20%
inciltdmintei
3. Prezentarea si 15% | Prezentarea calititii operatiilor de proiectare | 40%
promovarea sarcinii a tiparelor realizate.
realizate Argumentarea privind metoda de proiectare | 30%
aleasd.
Vocabularul comun si terminologia de 30%
specialitate e folositd corect In scopul
raportirii realizérii sarcinii.
Domeniul de pregétire profesionald: Industrie textila si pieldrie R
Nivel: 3

Calificarea profesionald: Cizmar

31




Unitatea de rezultate ale invitarii - tehnice specializate: L
9. CONFECTIONAREA ANSAMBLULUI SUPERIOR PENTRU INCALTAMINTEA LA

COMANDA

Rezultatele invitarii:

. -~ Cunostinte’ - O - Abilitati. CalEiin :
9 1. 1 Plemzarea condltulm 9.2. 1. Identlﬁcarea sabioanelor 9 3 I Incadrarea optlma a
tehnice si economice privind | pieselor croite pieselor pentru realizarea
incadrarea pieselor pentru un | 9.2.2. Realizarea de incadriri unui consum redus de
produs de incil{iminte conforme cu cerintele modelului | materie prima

$i cu un consum minim 9.3.2. Respectarea
responsabila a precizérilor
9.1.2. Caracterizarea 9.2.3. Pregitirea uneltelor pentru | clientului
uneltelor utilizate pentru realizarea operatiei de croire
croirea manuald a pieselor manuali

9.1.3. Descrierea modului de | 9.2.4. Executarea de operatii de | 9.3.3. Executarea sub

executie a operatiilor din croire manuald supraveghere a operatiilor

cadrul etapei de croire tehnologice de croire

manuala

9.1.4. Defecte de executica | 9.2.5. Autoevaluarea calititii 9.3.4. Asumarea

operatiilor de croire operatiilor de croire manuald calitatii/noncalitétii
executate operatiilor de croire realizate

9.1.5. Tipuri de prelucrari
manuale necesare pieselor

croite

9.1.6. Caracterizarea 9.2.6. Selectarea uneltelor pentru
uneltelor utilizate pentru realizarea operatiilor de
prelucrarea manuali a prelucrare manualé a pieselor
pieselor

9.3.5. Executarea
9.1.7. Descrierea modului de | 9.2.7. Executarea operatiilor de | independentd a operatiilor

executie a operatiilor de prelucrare manuald a pieselor tehnologice de prelucrare

prelucrare manuald a pieselor | conform fiselor tehnologice manuali gi de coasere

9.1.8. Defecte de executiea | 9.2.8. Autoevaluarea calitatii 9.3.6. Asumarea calitétii/

operatiilor de prelucrare operatiilor de prelucrare manuald | noncalitétii operatiilor de

manuald a pieselor prelucrare manuald si de
coasere realizate

9.1.9. Caracterizarea 9.2.9. Selectarea masinilor

maginilor ytilizate pentru pentru realizarea operatiilor de 9.3.7. Identificarea

coaser\ae"’: bleselor . coasere independentd a masinilor si

o K >, 9.2.10. Executarea operatiilor de | uneltelor pentru realizarea

9 10. Descrlerea modulm coasere de complexitate medie si | operatiilor specifice

de execugre E opera];u!or de ridicata a pieselor 9.3.8. Executarea

coasere a' pleselor R 9.2.11. Autoevaluarea calitatii independenti a operatiilor de

SIS operafiilor de coasere a pieselor | intretinere zilnice la locul de

munci

Domeniul de pregitire profesionald: Industrie textila si pielarie
Nivel; 3
Calificarea profesional; Cizmar 32
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9.1.11. Defecte de executie a
operatiilor de coasere

9.1.12. Descrierea operatiilor
de intretinere a utilajelor
utilizate la coaserea pieselor

9.1.13. Norme SSM si PSI
specifice operatiilor de croire
manuala, prelucrare manuald
si coasere

9.1.14. Identificarea
oportunitdfilor pentru
activitdti personale,
profesionale sifsau de afaceri

9.2.12. Remedierea defectelor de
executie constatate

9.2.13. Executarea operatiilor de
Intretinere a utilajelor si
uneltelor utilizate pentru croirea
manuali, prelucrarea manuala,
coaserea pieselor conform
graficelor, fiselor tehnice,
documentelor impuse

9.2.14. Aplicarea normelor SSM
si PSI specifice operatiilor de
croire, prelucrare manuald si
coasere

9.2.15. Folosirea operatiilor
matematice de bazd pentru
calcule specifice la locul de
muncd

9.2.16. Utilizarea corectd in
comunicare a vocabularului
comun i a celui de specialitate

9.2.17. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdtilor profesionale
desfasurate

9.2.18. Identificarea punctelor
tari §i slabe ale pregiitivii
profesionale

9.2.19, Utilizarea dictionarului
tehnic, intr-o limbd strdind
pentru identificarea termenilor
specifici

9.2.20, Prelucrarea informatiilor
dobdndite din documentatia
tehnicd

9.3.9, Asumarea, in cadvul
echipei de la locul de muncd,
a responsabilitdtii pentru
sarcinag de lucru primitd

9.3.10. Asumarea initiativei
in realizarea operatiilor de
intretinere a utilajelor

Noti: [n codul de trei cifre, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdtii de rezultate ale
Invdatdrii in cadrul calificdrii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invatdrii (1 —cunostinte, 2 —abilitdti, 3 —atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ovdine

al rezultatului invdidrii in cadrul flecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specific acestora, integrate si dezvoltate
in cadrul wnititii de rezultate ale Invitirii tehnice specializate CONFECTIONAREA
ANSAMBLULUI SUPERIOR PENTRU INCALTAMINTEA LA COMANDA:
¢ Competente de comunicare in limba roména i In limba materni
-Utilizarea corectd In comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate
¢ Competente sociale si civice
-Asumarea, in cadrul echipei de la locul de muncé, a responsabilitétii pentru sarcina de lucru
primiti
¢ Competente de comunicare in limbi striine
-Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba strdind pentru identificarea termenilor specifici
¢ Competente antreprenoriale
-Comunicarea /Raportarea rezultatelor activititilor profesionale desfisurate
-Identificarea oportunititilor pentru activitati personale, profesionale si/sau de afaceri
-Identificarea punctelor tari si slabe ale pregitirii profesionale
-Asumarea inifiativei In realizarea operatiilor de intretinere a utilajelor
» Competente de bazi de matematici, stiinte si tehnologie
-Folosirea operatiilor matematice de baza pentru calcule specifice la locul de munci £
¢ Competenta de a invita si inveti
-Prelucrarea informatiilor dobandite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE ETC.) NECESARE DOBANDIRII
REZULTATELOR iNVﬁIARII (existente Tn scoali sau Ia operatorul economic):
- Materii prime si materiale: piele, inlocuitori de piele, teséturi, tricoturi, materiale auxiliare
pentru confectii din piele;
- Sabloane pentru piese componente ale ansamblului superior pentru produse de incél{iminte:
pantof, sandald, gheati, bocanc, cizmi
- Instrumente pentru marcarea sabloanelor pe suprafafa pielii: cretd, creicane de marcaj
- Unelte pentru croirea manuald in confectii piele si inlocuitori — cutite, foarfeci, centimetru
de croitorie
- Unelte pentru prelucrare manuald in confectii piele si inlocuitori - cutit, ciocan special
pentru indoire, preducele, ciocan, tipare, pensula
- Masini de cusut: cu coloand - cu 1-2 ace, cu brat.

S

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii si indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare si

Indicatorii de realizare §i ponderea acestora
crt. | ponderea acestora

1. Primirea si | 35% | Identificarea conditiilor tehnice §i economice | 20%
plagégcg{ea sarcinii privind incadrarea pieselor specifice produsului.
ucr;uk-rf-f?j:\x Caracterizarea maginilor §i uneltelor privind | 10%
R rolul lor in realizarea operatiilor tehnologice
Al necesare

Sl Descrierea modului de utilizare a maginilor si | 20%
uneltelor necesare realizirii operaiei.

Daomeniul de pregétire profesionali: Industrie textila si pielarie
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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Enumerarea defectelor de:croire, prelucrare | 5%
manuald, coasere §i a cauzelor acestora.

Precizarea modului de remediere a defectelor. 5%
Planificarea activitétii la locul de muncé pentru | 40%
operatia de croire manuald, prelucrare manuali,
COAasere.

2. Realizarea  sarcinii | 50% | Realizarea incadririi sabloanelor in conditiile | 20%

de lucru stabilite pentru realizarea produsului conform cu
cerintele clientului, cu consum nminim.
Calculul indicilor consumului 10%
Respectarea indicatiilor clientului in realizarea | 10%
operatiilor de croire manuald, prelucrare
manuald, coasere.
Folosirea corespunzitoare a echipamentelor de | 20%
lucru, instrumentelor, materialelor.
Calitatea executdrii operatiilor tehnologice de | 20%
croire, prelucrare manuald, coasere.
Remedierea defectelor de executie specifice | 5%
croirii manuale, prelucririi manuale, coaserii —
constatate
Mentinerea magsinii/utilajului si a uneltelor in { 10%
stare de functionare normali.
Respectarea normelor de SSM si PSI specifice la | 5%
locul de munci.

3. Prezentarea si | 15% | Promovarea consumurilor minime de materiale | 20%
promovarea sarcinii pentru realizarea unor produse conforme la
realizate preturi minime

Autoevaluarea operatiilor de croire manuald, | 40%
prelucrare manuald, coasere executate.

Vocabularul comun si  terminologia de | 40%
specialitate e folositd corect In scopul raportérii
realizérii sarcinii.

D
Nivel: 3
Calificarea profesionala: Cizmar
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Unitatea de rezultate ale invitirii - tehnice specializate: .
10. OBTINEREA PRODUSULUI FINIT DE INCALTAMINTE LA COMANDA

Rezultatele invifirii:

CCunostinte T ADIlEH T  Atitedimd
10 1 1 Definirea operatulor
de formare spatiald a
produselor de incédl{iminte la
comandi
10.1.2. Descrierea 10.2.1. Selectarea 10.3.1. Identificarea
calapoadelor pentru formare | calapoadelor gi a uneltelor independentd calapoadelor si
spatiald si a uneltelor de specifice pentru formarea uneltelor pentru realizarea
lucru produsului de incéltdminte | operatiilor de tragere pe
pe calapod calapod
)
10.1.3. Descrierea operatiilor | 10.2.2. Executarea 10.3.2. Executarea sub =
de formare spatiald pe operatiilor de formare a supraveghere a operatiilor
calapod a produselor de Incél{amintei pe calapod tehnologice de tragere pe
incéltiminte la comanda calapod
10.1.4. Defecte de executie 10.2.3. Autoevaluarca 10.3.3. Asumarea calitatii/
din cadrul operatiei de calitafii operatiilor de noncalitétii operatiilor de
formare spatiald a produselor | formare spatiald a formare spatiald realizate
de inciliiminte produselor de incaliaminte
executate
10.1.5. Norme SSM si PSI 10.2.4. Aplicarea normelor
specifice operatiilor de S8M si PSI specifice
formare spatiald a produselor | operatiilor de formare
de incal{iminte spatiald a produselor de
inciltiminte b
10.1.6. Télpuirea prin lipire a | 10.2.5. Selectarea 10.3.4. Selectarea
produselor de incal{iminte la | materialelor si a uneltelor independentd a maginilor §i
comandd definire, materiale, | specifice pentru tilpuirea uneltelor pentru realizarea
unelte prin lipire operatiilor specifice de tragere
pe calapod, télpuire, finisare
10.1.7. Descrierea operatiilor | 10.2.6. Exccutarea 10.3.5. Executarea sub
necesare talpuirii prin lipire | operatiilor de télpuire prin | supraveghere a operatiilor
lipire tehnologice de tilpuire
10.1.8¢ Defecte*de executie
diﬁ 'cadrul operatleg de 10.2.7. Autoevaluarea
talpuu‘e a: ploduselor de calitatii operatiilor de
mcaltammte S talpuire prin lipire a
: Bt A produselor de inciltiminte
executate

& pregitire profesionald: Industrie textild si pielarie

Domeniu
Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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10.1.9. Norme de SSM si
PSI specifice operatiilor de
talpuire a produselor de
incél{dminte la comanda

10.1.10. Operatii de finisare
a produselor de Incil{iminte
la comandai: definire,
materiale, unelte, utilaje

16.1.11. Descrierea
operatiilor necesare finisarii

10.1.12, Defecte de executie
din cadrul operatiei de
finisare a produselor de
incaltiminte

10.1.13. Norme de SSM si
PSI specifice operatiilor de
finisare

10.1.14. Descrierea
operatiilor de Intrefinere a
utilajelor si a uneltelor
utilizate la operatii specifice
de tragere pe calapod,
talpuire, finisare

10.1.15. Identificarea
oportunitdfilor pentru
activitdfi personale,
profesionale si/sau de
afaceri

10.2.8. Aplicarea normelor
de SSM si PSI specifice la
operatiile de tilpuire

10.2.9. Selectarea
materialelor utilajelor si a
uneltelor specifice pentru
finisarea Incél{amintei

10.2.10. Executarea
operatiilor de finisare

10.2.11. Autoevaluarea
calitétii operatiilor de
finisare a produselor de
incil{iminte executate

10.2.12, Aplicarea normelor
de SSM si PSI specifice 1a
operatiile de finisare

10.2.13. Executarea
operatiilor de intrefinere a
maginilor si uneltelor
utilizate la formarea
spatiald, tilpuirea, finisarea
produselor de incéltiminte
la comandi

10.2.14. Utilizarea corectd
in comunicare a
vocabularului comun si a
celui de specialitate
10.2.15, Monitorizarea si
adaptarea propriei
comunicdri la cerinfele
situationale in relatia cu
clienfii

10.2.16. Comunicarea
/Raportarea rezultatelor
activitdfilor profesionale
desfasurate

10.2.17. Utilizarea
dictionarului tehnic, intr-o
limbd strdind pentru
identificarea termenilor
specifici

10.2,19. Prelucrarea
informatiilor dobdndite din
documentafia tehnicd.

10.3.6. Selectarea
independenti a materialelor si
utilajelor aferente unei
operatii de finisare

10.3.7. Executarea sub
supraveghere a operatiilor
tehnologice de finisare

10.3.8. Realizarea operatiilor
de ntretinere a utilajelor si a
uneltelor conform graficelor,
fiselor tehnice, documentelor
impuse

10.3.9. Executarea
independenti a operatiilor de
intretinere zilnice

10.3.10.Asumarea
responsabilitdfilor ce ii revin
in cadrul echipei de lucru

10.3.11. Asumareq inifiativei
in realizarea operatiilor de
intretinere a utilajelor

Domeniul de pregitire profesionalé: Industrie textild si pieldrie
Nivel: 3
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Notii: [n codul de trei cifve, prima cifrd corespunde numdrului de ordine al unitdfii de rezultate ale
invatarii in cadrul calificarii, a doua cifrd corespunde numdrului de ordine al categoriei
rezultatului invdtdrii (1 ~cunostinte, 2 ~abilitdti, 3 ~atitudini) iar a treia cifrd numdrului de ordine
al rezultatului invdtdrii in cadrul fiecdrei categorii de rezultate ale invdtdrii.

Domenii de competente cheie si rezultate ale invitirii specific acestora, integrate §i dezvoltate
in cadrul unititii de rezultate ale invitirii tehnice specializate OBTINEREA PRODUSULUI
FINIT DE INCALTAMINTE LA COMANDA:

¢ Competente de comunicare in limba roména si in limba materna

-Utilizarea corectd in comunicare a vocabularului comun si a celui de specialitate

-Monitorizarea §i adaptarea propriei comuniciri la cerintele situationale n relatia cu clientii

e Competente sociale si civice

-Asumarea, in cadrul echipei de la locul de munci, a responsabilitatii pentru sarcina de lucru
primitd

¢ Competente de comunicare in limbi striine

~Utilizarea dictionarului tehnic, intr-o limba strdina pentru identificarea termenilor specifici

¢ Competente antreprenoriale

-Comunicarea /Raportarea rezultatelor activitatilor profesionale desfasurate

-Identificarea oportunititilor pentru activitafi personale, profesionale gi/sau de afaceri

-Asumarea initiativei in realizarea operatiilor de intretinere a utilajelor

e Competenta de a invita si inveti

-Prelucrarea informatiilor dobéndite din documentatia tehnica.

LISTA MINIMA DE RESURSE MATERIALE (ECHIPAMENTE, UNELTE SI
INSTRUMENTE, MACHETE, MATERII PRIME SI MATERIALE, DOCUMENTATII
TEHNICE, ECONOMICE, JURIDICE  ETC.) NECESARE  DOBANDIRII
REZULTATELOR INVATARII (existente in scoalii sau la operatorul economic):

- unelte pentru finisare: lame metalice, pensule, fier de cilcat

- utilaje pentru finisare: magina de frezat, magina de siefuit

- unelte pentru formare pe calapod: calapoade, pensula, cleste cizméresc, ciocan

- unelte pentru tilpuire: pensula, perii

- utilaje pentru tdlpuire: presa pentru talpa

- materii prime si materiale: texuri, scoabe, adezivi, solventi, solutii de detergenti, vopsele, ceard,
apreturi, materiale abrazive

STANDARDUL DE EVALUARE ASOCIAT UNITATII DE REZULTATE ALE
INVATARII:

Criterii i indicatori de realizare si ponderea acestora

Nr. | Criterii de realizare si
_ponderea acestora

Primirea siplanificarea | 35% | Identificarea operatiilor de formare pe 1 20%
| sarcinii de lugru calapod specifice produsului.
el | Caracterizarea masinilor si uneltelor privind | 10%
wod rolul lor in realizarea operatiilor necesare

Descrierea modului de utilizare a maginilor si | 20%
uneltelor necesare realizérii operatiei.

Indicatorii de realizare si ponderea acestora

T

Domeniul de pregétire profesionali: Industrie textild si pieldrie
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Enumerarea defectelor de: formare pe
calapod, télpuire, finisare si a cauzelor
acestora.

5%

Precizarea modului de remediere a
defectelor.

5%

Planificarea activitatii la locul de munca
pentru operatia de formare pe calapod,
tilpuire si finisare.

40%

2. Realizarea sarcinii de
lueru

50%

Respectarea indicatiilor clientului in
realizarea operatiilor de formare pe calapod,
tilpuire, finisare.

20%

Folosirea corespunziétoare a echipamentelor
de hucru, instrumentelor, materialelor.

10%

Calitatea executérii operatiilor tehnologice
de formare pe calapod.

10%

Calitatea executdrii operatiilor tehnologice
de tilpuire.

20%

Calitatea executiirii operatiilor tehnologice
de finisare.

20%

Remedierea defectelor de executie specifice
de formare pe calapod, tilpuire, finisare —
constatate.

5%

Mentinerea masinii/utilajului §i a uneltelor in
stare de functionare normali.

10%

Respectarea normelor de SSM si PSI
specifice la locul de munca.

5%

3. Prezentarea gi
promovarea sarcinii
realizate

15%

Argumentarea privind oeratiile specifice de
formare pe calapod, tilpuire, finisare
realizate pentru obfinerea unor produse
conforme cu cerintele clientului.

20%

Autoevaluarea operatiilor de formare pe
calapod, talpuire, finisare, executate.

40%

Vocabularul comun i terminologia de
specialitate e folositd corect in scopul
raportirii realizdirii sarcinii.

40%

Domeniul de pregétire profesionald: Industrie textila si pieldrie

Nivel: 3
Calificarea profesionald: Cizmar
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IV.REZULTATE ALE INVATARII SPECIFICE ALTOR DISCIPLINE
(MATEMATICA, LIMBA MODERNA, STIINTE ETC.) NECESARE PENTRU
DOBANDIREA CALIFICARII PROFESIONALE ,,CIZMAR”

¢ Matematica:
- Unghiuri, figuri geometrice (unitati de misuri, calculul suprafetelor)
- Rapoarte, proportii, procente
- Efectuarea operatiilor cu numere reale
e Fizici:
- Formele de agregare ale materiei
- Forta de frecare
- Viteza , temperatura, presiune (relatii de calcul, unititi de médsurd, multipli si
submultipli),
o Chimie:
- Substante chimice simple sau compuse
- Experientele chimice utilizand substantele chimice
- Concentratii
e Limba si literatura roména:
- Construirea unui mesaj oral si scris pe o temna datd
- Intelegerea unui text scris, pentru a extrage si / sau prelucra anumite informatii
e Limba striini:
- intelegerea unui mesaj / text scris sau audiat

Domeniul de pregatire profesionald: Industrie textild si pieldrie
Nivel: 3
Calificarea profesionald; Cizmar
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